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粗　硒

1　起草情况

1.1　负责起草单位

　　铜陵有色金属集团股份有限公司
1.2　参与起草单位
　　铜陵有色金属集团控投有限公司技术中心

1.3　起草人

标准起草人见表1。

表1　 标准起草人

	序号
	姓 名
	单位
	职 务
	职 称
	电 话

	1
	梁海卫
	铜陵有色稀贵金属分公司
	　副经理
	高级工程师
	05625867002

	2
	毕建明
	铜陵有色集团公司质量计量部
	副部长
	工程师
	05625867090

	3
	吴世俊
	铜陵有色稀贵金属分公司
	　副经理
	工程师
	05625867004

	4
	金自文
	铜陵有色稀贵金属分公司
	　副经理
	高级工程师
	05625867005

	5
	彭  康  
	铜陵有色集团公司质量计量部
	科长
	高级工程师
	05625867094

	3
	朱新生
	铜陵有色稀贵金属分公司
	技术中心主任
	工程师
	05625867043

	4
	程文胜
	铜陵有色稀贵金属分公司
	质计室主任　
	工程师
	05625867046

	5
	龚昌合
	铜陵有色稀贵金属分公司
	质计室副主任
	高级工程师
	05625867048

	　6
	陈志刚
	铜陵有色稀贵金属分公司
	科员
	高级工程师
	05625867044


1.4 标准负责人情况见表2

表2标准负责人

	序号
	姓 名
	单位
	职 务
	职 称
	电 话

	1
	梁海卫
	铜陵有色稀贵金属分公司
	　副经理
	高级工程师
	05625867002


1.5 标准编制起止时间

　　2015年01月－－2015年12月

2 编制情况

2.1 任务来源

全国有色标委会【2014】29号文《关于转发2014年第一批有色金属国家、行业标准制（修）订项目计划的通知》中，决定《粗硒》由铜陵有色金属集团公司负责起草，项目计划号为2014-1410T-YS。
2.2　编制过程简介

  粗硒企业标准制订任务下达后，起草单位（铜陵有色金属集团股份有限公司）成立了粗硒标准起草工作小组，并进行了明确分工并制定了工作计划，小组由技术、质量计量、检验、商务等部门成员，具体起草人有梁海卫、毕建明、吴世俊、金自文、彭康、朱新生、程文胜、龚昌合、陈志刚。本标准的起草小组分别就粗硒的生产、应用及试验与检验方法进行了的调研核查和大量的资料收集整理，并就产品的销售、包装要求与使用客户深入地交换了意见，在此基础上依据该标准化工作的具体要求编制了本标准。
2.3　标准编制的目的，包括社会效益和经济效益

  目前，粗硒作为产品,经标准查新，均无国家、行业及地方标准.根据粗硒的生产、使用情况，结合实际制订粗硒全国有色行业标准，从而有效规范粗硒的生产和检验，促进科学管理。

  根据国内粗硒生产及应用的发展，本标准对局部因生产工艺不同造成的产品成份偏差进行了综合考虑，提高了标准的科学性和适用性，实现广泛性与专业性的有机结合。通过本标准的编写和实施，将会使铜陵有色金属集团控股有限公司和全国有色行业范围内的粗硒的生产和使用客户做到有标准可依，有利于粗硒产品在制造、销售过程中品质的判定和贸易争端的顺利解决，大大减少质量不合格造成的经济损失，有明显的直接经济效益和间接经济效益。此外，本标准的实施，为解决粗硒仅在大型企业作为中间产品，中小企业无标准可依的现状，有效指导粗硒的生产、验收与检验、使用，维护供需双方的利益具有明显的经济效益和显著的社会效益。

2.4 标准内容的依据

  本标准的主要内容有：前言、范围、规范性引用文件、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存。其中技术要求中硒为主含量元素，杂质元素含量确定为砷、硫两项，并就产品中水分的含量提出了要求。以下就技术要求与参数、试验方法及检验规则等分别进行说明。

2.4.1技术要求与参数

2.4.1.1 粗硒产品牌号的划分

  本标准将粗硒的产品牌号按产品中硒的含量划分为三个等级，分别为Se80、Se85、Se90，即干基产品中的硒含量分别大于80%、85%和90%，这种划分的目的主要是基于生产工艺的不同：当前由铜、铅阳极泥生产粗硒主要采用两种工艺，一种工艺是原料直接加硫酸进入回转窑进行硫酸化焙烧，温度在300℃的常压下生成二氧化硒，然后用水溶液吸收并经二氧化硫还原后制得粗硒，由本方法制得的粗硒，因温度不高、压力为常压，其它金属及烟尘夹带量小，因而其产出的粗硒产品一般在90%以上，在原料中易挥发分含量较高时，该工艺产出的粗硒产品也在85%以上；另一种工艺则是直接将脱铜后原料加入冶炼炉，温度在1000℃左右的微负压条件下生成二氧化硒，因操作温度较高、压力为微负压，其它杂质金属挥发量大且烟尘夹带量较高，因此这种工艺产出的粗硒品位一般在80－90%之间波动，根据原料中硒品位、挥发份的含量不同，大多数产品硒含量在85%以上，产品最低品位大于80%。因此，本标准中将粗硒划分为三个牌号。目前市场方面，所有使用客户对这三种牌号的粗硒均是认可和接受的，无论何种牌号的粗硒产品，当前均是以硒净金属量作为供需双方最终结算的依据。

2.4.1.2 杂质元素的确定

  一般来说，粗硒是作为下游产品生产的原料。因此本标准在进行编写之初，针对客户对粗硒的杂质含量要求或限制进行了交流，同时对粗硒作为原料的下游主要产品二氧化硒、精硒等的生产工艺、质量要求进行了调查研究，确定本企业标准中硫（S）、砷（As）作为杂质元素。主要基于以下两点：

  a、砷（As）属于剧毒元素，从作为下游产品的原料或粗硒产品的包装、运输、贮存等方面看，其含量理论上说越低越好，但由于砷易氧化挥发，铜、铅阳极泥中固有的砷在硫酸化焙烧或冶金炉中极易被氧化，与硒一道被水吸收进行粗硒产品内，因此，粗硒中砷杂质的存在无法避免，只能从生产企业强化工艺控制、严格指标，将其中砷含量降至最低限度，在此原则下，结合各企业的粗硒产品的实际砷含量，将其中的最低值2%作为本标准的砷杂质含量的技术要求，以期对粗硒中砷含量进行限制。

  b、无论是硫酸化焙烧还是冶金炉处理，产生的二氧化硒均需要通过二氧化硫进行还原处理，得到产品粗硒。由于硫（S）作为二氧化硒还原的必要元素，其存在不可或缺，导致反应产出物硫酸盐中的硫一起被带入粗硒产品中，但粗硒产品中硫量如果过高，对于后续粗硒氧化精制为二氧化硒时，粗硒的再氧化过程其中的硫再次被氧化成为二氧化硫或三氧化硫，这时的二氧化硫或三氧化硫就可能随着烟气一起进行无序扩散，污染生产作业环境，影响人员的身心健康，因此有必要对粗硒产品中的硫的总量进行控制，将硫含量及其可能存在的环境污染风险降至最低。本标准在广泛征求使用客户意见的基础上，结合企业的长期的生产实际，粗硒产品中硫所能控制的最低值3%，作为粗硒产品中硫元素含量的限值。                   

 2.4.1.3水分的控制

  本标准中对粗硒产品的湿基状态水分含量作出了约定，这种约定主要是考虑到粗硒产品的包装、运输及贮存方便性、快捷性、安全性，减少包装、运输及贮存过程中因水分过高形成流体流失或污染环境的可能，更好地保证客户的利益和环境。根据企业的生产经验和客户的意见，确定粗硒产品中水份含量不大于20%是符合企业生产实际的，也是客户可以接受的水分含量范围。

2.4.2  试验方法的确定

  根据技术要求的基本内容，粗硒产品的主要试验或检测内容包括粗硒的质量含量、砷的质量含量、硫的质量含量及水分质量含量，现就本标准中选用或参照的试验方法作如下说明：

  a、硒（Se）、砷（As）、硫（S）的测定

  本标准中粗硒产品中硒、砷、硫测定分别引用了有色金属行业的标准YS/T226.12《硒化学分析方法 第12部分：硒量的测定（硫代硫酸钠容量法）》、YS/T226.6 《硒化学分析方法 第6部分：硫量的测定（对称二苯氨基脲分光光度法）》、YS/T226.13《硒化学分析方法 第13部分：银、铝、砷、硼、汞、铋、铜、镉、铁、镓、铟、镁、镍、铅、硅、锑、锡、碲、钛、锌量的测定（电感耦合等离子体质谱法）》，主要是由于在当前粗硒产品缺乏国家、行业及地方标准的前提下，未能形成针对粗硒的专门试验方法标准，同时粗硒中硒、砷、硫与上述试验方法中的物料的性质、含量范围基本一致或相近，据调查，当前所有企业进行产品检测、国家级检测中心如北就矿冶研究总院在进行仲裁样硒、砷、硫检测时均采用上述各试验方法进行，其检测结果与试验方法均获得企业与客户的共同认可。

  b、水分含量的测定

  本标准中粗硒含量的测定参照YS/T87中8.1～8.4规定执行，是由于水分的测定过程是一个单纯的物理过程，粗硒中硒的物理状态与铜、铅阳极泥中硒的赋存状态基本一致，在同样的操作条件下不致使粗硒的物理含量及化学组成发生变化，因此采用了该规定，这也是当前各企业的通常方法，长期以来被供需双方认可的。

  c、金、银计价元素含量的测定

  金、银作为贵金属，粗硒产品中的金、银在进行销售时是作为有价元素进行计价的，因此必须对其中的金、银含量进行检测分析，本标准参照有色行业标准YS/T87《铜、铅电解阳极泥化学分析方法 火试金重量法测定金量和银量》，编制了粗硒中的金、银化学分析方法，作为本标准的规范性附录A。这种试验方法的确定，主要依据粗硒中金、银状态与铜铅阳极泥中的金、银状态基本一致，也是该法也是有色金属行业通行且准确的原料或产品中的金、银的试验方法，只不过是根据待分析物料中各组份的含量不同，对必要试剂配料量进行核算调整，因此，本方法是可行的且获得了供需双方认可。

2.4.3 检验规则的确定

  本标准中粗硒产品检验规则完全引用了GB/T6679《固体化工产品采样通则》、GB/T8170《数值修约规则和极限数值的表示和判定》作为基础的依据，同时参照了二氧化硒、精硒等硒类产品技术标准的相关检验规则部分的条款，结合本标准的技术要求作为最终的产品质量判定，本规则在目前粗硒产品交易过程中获客户认可。

2.5 采用国际标准及专利情况
  本标准在编制过程中，全部引用的国家标准有GB/T6679《固体化工产品采样通则》、GB/T8170《数值修约规则和极限数值的表示和判定》；全部引用的行业标准包括YS/T226.12《硒化学分析方法 第12部分：硒量的测定（硫代硫酸钠容量法）》、YS/T226.6 《硒化学分析方法 第6部分：硫量的测定（对称二苯氨基脲分光光度法）》、YS/T226.13《硒化学分析方法 第13部分：银、铝、砷、硼、汞、铋、铜、镉、铁、镓、铟、镁、镍、铅、硅、锑、锡、碲、钛、锌量的测定（电感耦合等离子体质谱法）》；部分引用了行业标准YS/T87－1995《铜、铅电解阳极泥中金、银分析取制样方法》，在进行本标准制订时，所引用的标准的均为当前最新版本。

2.6 与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系

  本标准的起草、申报程序及标准内容均在严格遵循现行法律、法规的前提下进行的，本标准制订时充分研究分析了有关强制性国家标准具体要求，与强制性国家标准无抵触之处。

                                       铜陵有色金属集团股份有限公司标准编写工作组


　　　         铜陵有色金属集团股份有限公司编制
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