《氧化亚镍》标准编制说明
一、工作简况
1. 任务来源

根据有色标委【2014】29号文件精神，由金川集团股份有限公司负责有色金属行业标准《氧化亚镍》的修订工作，项目计划号为YS-T1408-2014，预计将于2015年底完成。
2. 编制背景及必要性
氧化亚镍具有良好的催化活性、铁磁性、电化学、热敏气敏及电致发光性能，是一种重要的无机功能材料，广泛应用于电子信息、冶金、化学化工等国防安全和社会生活领域。此外，它还是制造镍盐、镍高价氧化物的基础原料，如可在低温下加热，通过吸收空气中的氧得到氧化高镍，进一步加热到400～500℃可获得四氧化三镍。
氧化亚镍的合成方法很多，主要有固相合成法、均匀沉淀法、溶胶凝胶法、微乳液法、草酸盐热分解法等，目前，工业上普遍采用液相湿化学沉淀煅烧法，即碳酸镍高温分解生产氧化亚镍，具体流程为经净化合格的镍溶液，加入碳酸钠，沉淀得到碳酸镍，经过滤、洗钠、烘干后，进行煅烧热分解，获得目标产物氧化亚镍。
行业标准《氧化亚镍》YS/T277—2009发布实施以来，随着氧化亚镍生产技术进步，为使氧化亚镍的生产技术、质量控制逐步向着精细化的方向发展，同时氧化亚镍的生产、使用和市场情况都发生了很大变化，为使该标准更加切合实际，并能更好地指导和规范氧化亚镍的生产、使用和销售贸易,针对当前国内外实际情况，有必要进一步规范氧化亚镍的技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、质量预报单、订货单（或合同）。为此，有必要对行业标准《氧化亚镍》YS/T277—2009进行适当的修订。
二、标准编制原则和确定标准主要内容的论据
随着氧化亚镍国内、国际贸易的日益增多，修订《氧化亚镍》标准要以满足市场需求为指导。修订后的标准应有利于氧化亚镍的国际、国内贸易，同时也可以起到规范和引导氧化亚镍生产及消费。标准的修订应根据我国国情，以利于保护我国矿产资源综合利用和生态环境的保护。标准的修订应充分考虑生产企业的产品质量和相关单位的意见，同时要确保用户的需求，为冶炼企业提供满意的使用原料。修订后的标准应更加科学合理、切实可行、具有可操作性，同时促进镍冶炼企业综合利用水平的提高。

为指导和规范氧化亚镍的生产和贸易，促进氧化亚镍的生产和应用，针对当前国内氧化亚镍的生产情况，规定了氧化亚镍的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量证明书和合同（或订货单）内容。
本标准坚持以实际生产的可操作性为前提，以满足其实践性、适应性、先进性等需要为原则。同时符合有关法律、法规、政策和标准；保护环境、提高环境质量和保护公民身体健康；标准的编写按照GB/T 1.1-2009《标准化工作导则》的要求进行，并符合有色行业标准编制要求。

三、主要制修订内容
1、制定过程
2014年10月接到修订任务后，我公司接到标准修订任务后，首先成立了《氧化亚镍》行业标准编制组，同时制定了工作计划和进度安排，并及时填报了落实任务书，以确保按阶段完成行业标准《氧化亚镍》的修订任务。
本标准在编制过程中研究了大量国内外相关文献资料，包括氧化亚镍的制备工艺，氧化亚镍的使用及其对下游产品的性能影响相关文献资料，目前国内外的氧化亚镍标准，所有的文献资料和实践经验都在本标准的编制过程中进行了有益的吸收和借鉴。
编制组通过对原标准全面分析，并根据金川集团股份有限公司多年对氧化亚镍的生产情况，对原标准中不适应的内容提出了修订意见，于2015年5月提出标准修订初稿。
2、主要技术内容说明

2.1、主要技术指标确定依据

行业标准《氧化亚镍》YS/T277—2009发布实施以来，随着氧化亚镍生产技术进步，为使氧化亚镍的生产技术、质量控制逐步向着精细化的方向发展，同时氧化亚镍的生产、使用和市场情况都发生了很大变化，为使该标准更加切合实际，并能更好地指导和规范氧化亚镍的生产、使用和销售贸易,针对当前国内外实际情况，有必要进一步规范氧化亚镍的技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输、质量预报单、订货单（或合同）。为此，有必要对行业标准《氧化亚镍》YS/T277—2009进行适当的修订。
2.2  化学指标的修订
原标准制定于2009年，修订距今已经六年。随着氧化亚镍生产技术进步，为使氧化亚镍的生产技术、质量控制逐步向着精细化的方向发展，有必要对氧化亚镍标准进行修订，修订后的行业标准《氧化亚镍》提高了氧化亚镍产品质量控制水平，推动氧化亚镍技术进步，能有效抑制无序竞争，促进行业健康发展。
我公司是国内最早生产氧化亚镍产品的公司，生产经验、产量及市场占有率一直处于领先水平，随着磁性材料行业对氧化亚镍产品含镉提出的新要求在新标准中增加镉含量的要求，分别对NiO-770、NiO-765、NiO-760、NiO-750牌号的氧化亚镍含镉以0.0005%、0.001%、0.0015%、0.002%进行修订。
本标准的化学指标，详见表1。

                      表 1  氧化亚镍的化学成分                        质量分数/%
	牌号
	Ni

不小于
	杂 质 含 量/%， 不大于

	
	
	Co
	Cu
	Fe
	Zn
	S
	Cd
	Ca、Mg、Na

总和
	盐酸不溶物

	NiO770
	77.0
	0.05
	0.01
	0.05
	0.005
	0.01
	0.0005
	0.5
	0.10

	NiO765
	76.5
	0.15
	0.05
	0.10
	0.05
	0.03
	0.001
	1.0
	0.20

	NiO760
	76.0
	0.20
	0.10
	0.15
	0.10
	0.05
	0.0015
	1.30
	0.30

	NiO750
	75.0
	0.50
	0.20
	0.20
	0.20
	0.15
	0.002
	1.50
	0.40


2.3  检测方法的修订
原有标准中氧化亚镍中钴的测定方法为比色法，在检测过程中出现标准不易把握，人为误差影响较大等问题，在实际操作过程中发现原子吸收分光光度法能够更好、更精确的检测出氧化亚镍中钴含量，故将钴的的测定方法由比色法修订为原子吸收分光光度法。
原有标准中并未对镉含量进行要求，也就未列出镉的检测方法，标准修订后添加了对镉含量的要求，在实际操作中发现原子吸收分光光度法能够更精确的检测氧化亚镍中镉的含量，故在新标准中添加原子吸收分光光度法作为镉的检测方法。
2.4  其他的修订
随着市场的不断完善，氧化亚镍的包装及其质量证明书也不断的完善，故在本次新标准中将（1）产品外包装印有“产品名称、批号、净重、本标准号、供方名称、供方地址，并有“防潮”、“轻放”、“向上”字样或标志”；修订为：“产品外包装应印有产品名称、批号、净重、供方名称、供方地址，并有“防潮”、“堆积限制”、“向上”字样或标志”。（2）质量证明书其上注明：“f）出厂日期”；修订为：“f）签发日期”
四、与国外同类标准的对比分析

本标准达到国内先进水平，在修订过程中，编制人员查阅了ISO、ASTM、Jis、Din、ΓОСΤ等相关标准，均未检索到关于氧化亚镍的标准。

五、与现行法规、标准的关系

本标准与有关的现行法律、法规和强制性国家标准具有一致性，无冲突之处。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

无重大分歧。
七、标准作为强制性或推荐性标准的建议

建议作为推荐性行业标准。

八、贯彻标准的要求和措施建议

本标准反映了氧化亚镍行业的需求，可积极向厂家及国内外用户推荐采用本标准。
九、废止现行有关标准的建议

无

十、其他应予说明的事项

无其他应予说明的事项。
十一、预期效果

本标准规定了氧化亚镍的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输、贮存、质量证明书和合同（或订货单）内容，有利于促进氧化亚镍的生产与应用，并有利于提高氧化亚镍产品的质量水平。
《氧化亚镍》标准编制组
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