“贵金属及其合金钎料”规范
编制说明

1、 任务来源

贵金属及其合金钎料被广泛应用于我国的各行各业，作为常规通用贵金属钎料规范，为保持该规范合金牌号、产品规格和技术指标的先进性，有必要对该国家标准进行修订。随着行业生产技术的进步，出现了一些新的合金牌号，新的技术要求，现有的GB/T18762－2002《贵金属及其合金钎料》国家标准中，其标准包含的合金牌号、技术要求，已不能满足行业对钎焊工艺用钎料的技术要求，尤其是在钎料生产过程中，对一些合金钎料牌号形成了能加工产品而无标准可依的现象。为进一步规范贵金属及其合金钎料生产、检验和交付，满足用户的要求，2012年4月，贵研铂业股份有限公司提出修订原《贵金属及其合金钎料规范》标准的申请。2014年10月国家标准委以国标委综合[2014]67号文下达该标准的修订任务，项目起止时间为2014年～2015年，国家标准计划号为20140938-T-610。技术归口单位为全国有色金属标准化技术委员会，起草单位为贵研铂业股份有限公司。本标准于2014年11月由中国有色金属工业标准计量质量研究所主持，在江苏省宜兴市召开了任务落实会，根据任务落实会会议精神和与会专家的意见，于2015年4月完成了预审稿。
二、修订目的

近年来，随着贵金属及其合金钎料在各行各业众多新领域的大量使用，新合金钎料的不断涌现，许多单位对贵金属及其合金钎料合金牌号、钎料种类、技术要求等方面，提出了许多新的技术要求。而现有的GB/T18762－2002《贵金属及其合金钎料》国家标准中，其合金牌号、技术要求已不能满足行业生产过程对钎料使用要求，对一些合金钎料牌号形成了能加工产品而无标准可依的现象，因而该国家标准已不能适应当前贵金属及其合金钎料使用行业发展的技术要求。为进一步规范贵金属及其合金钎料的生产、检验和交付，满足用户的使用要求，修订GB/T18762－2002《贵金属及其合金钎料》国家标准，使其适用范围更广，用于指导各行各业的贵金属及其合金钎料使用的通用规范，势在必行。
三、修订原则

修订本规范的原则是以GB/T18762－2002《贵金属及其合金钎料》国家标准为基础，根据国情力求使材料规范与国外先进材料规范接轨，既考虑到材料规范的先进性，又考虑到材料规范的适用性和可操着性。以美国ASTM F106-95、日本JIS Z3267和3268标准为主要参考依据，吸取这些标准中的有益之处，将我国各行各业众多领域多年来应用量大，使用范围较广的贵金属及其合金钎料，基本上都列进了规范中。

修订后的规范相对于GB/T18762－2002《贵金属及其合金钎料》国家标准，在合金钎料牌号方面作了适当增加，其中银及其合金钎料牌号由48个增加到54个，金及其合金钎料牌号由19个增加到27个，钯系合金钎料由11个增加到16个。
四、参考标准

ASTM F106-95电子器件用钎料规范

JIS Z3267钯系钎料规范

JIS Z3268真空器件用贵金属钎料规范

GB4906-85电子器件用金、银及其合金焊料规范

GB/T10046-2000银钎料

Q/GYB01－2010贵金属及其合金钎料

Q/GYB02－2010真空电子器件用贵金属及其合金钎料

五、规范格式

本规范的修订完全按GB/T1.1——2009规定的格式进行编制，以范围——引用标准——术语——要求——试验方法——检验规则——质量保证——订货内容的顺序编制，内容完整全面。

六、编制过程

本规范提出修订后，于2013年下达了修订任务。首先对原国家标准GB/T18762－2002《贵金属及其合金钎料》的内容进行了全面审查，同时检索了部分ASTM标准和JIS标准，在认真分析研究了各相关标准的基本内容和特点的基础上，结合国内钎料使用行业近年来常用贵金属及其合金钎料牌号和主要技术指标要求，并征求有关生产厂的意见，作为修订该规范的技术依据。
七、重要内容说明

1. 本规范在修订过程中对合金牌号及成份范围方面作了适当的增加，其中银及其合金钎料牌号由原标准的48个增加到53个，新增了近年来较常用的Ag合金钎料牌号BAg71.7CuNiLi780/800、BAg30Cu780/945、BAg66CuNi785/820、BAg63CuNi785/850、BAg70CuNi785/820、BAg71.5CuNi780/800、BAg71CuNi780/800、BAg70CuGeCo780/800、BAg71CuP700/780、BAg68CuSn672/746、BAg60CuIn650/740、BAg90In850/887、BAg60CuZn 、BAg49CuZnMnNi625/690共计14个，删减了不常用的合金牌号BAg72CuLi780/800、BAg77CuNi780/820、BAg58CuInSn、BAg30CuP共计4个合金牌号，同时将银合金中含Pd合金牌号BAg68CuPd807/810、BAg58CuPd824/852、BAg65CuPd845/880、BAg52CuPd867/900、BAg54CuPd900/950共计5个归类到钯系钎料中，并对原标准中BAg69CuIn630/705、BAg68CuSn730/842和BAg56CuSnMn660/720合金牌号存在的错误进行了修正，将其修正为BAg61CuIn630/705、 BAg68CuSn730/742和BAg55CuSnMn660/720。
2. 金及其合金钎料牌号由19个增加到27个。新增合金牌号BAu81.5CuNi910/930、BAu88Pd1260/1300、BAu92Pd1190/1230、BAu50PdNi1121、BPd34NiAu1135/1169、BAu51PdNi1054/1110、BAu70PdNi1005/1037、BAu89.5GeAg等8个，均是近年来较常用的合金牌号。
3. 本标准在修订过程中，将原来银合金中的5个含钯合金牌号（BAg68CuPd807/810、BAg58CuPd824/852、BAg65CuPd845/880、BAg52CuPd867/900、BAg54CuPd900/950），归类到钯系合金钎料牌号中，使该系合金牌号由11个增加到16个，这些合金牌号，都是近年来生产厂家使用较普遍的合金钎料。
4. 本规范在修订过程中在材料几何尺寸、检验方法等方面，因原GB/T18762－2002《贵金属及其合金钎料》国家标准已采用高精度，因而没有再提高。
八、结论

本规范技术内容全面，技术要求进一步提高。对不同行业不同领域钎焊工艺过程要求的合金成分、杂质含量等技术要求进一步提高。尤其是在合金钎料牌号方面，作为一个通用规范，国内还没有一个标准能象本规范这样内容详尽完整，因而具有一定的先进性和适用性。

本规范在技术内容、合金牌号、产品类型等方面完全满足贵金属及其合金钎料钎焊过程中的技术要求，在国内是一份技术内容较全面，适用于不同行业不同领域的通用贵金属及其合金钎料规范，在同类型技术规范中处于国内领先水平，完全可取代现有的GB/T18762－2002《贵金属及其合金钎料》国家标准。
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