牌号征求意见

有色金属及合金注册（或备案）申请表
	单位名称
	重庆大学
	邮政编码
	400044

	地址
	重庆市沙坪坝区沙正街174号
	部门
	材料科学与工程学院

	产品名称
	高塑性变形镁合金
	生产起始日期
	2012.05

	现用牌号
	ZME210
	国外相应牌号
	无

	实际生产量
	15t
	实际销售量
	12t

	化学成分（质量分数%）：
牌号

化学成分（质量百分比）%

Mg

Zn

Mn
Ce
Cu

Si

Fe

Al
Ni
其他元素*

单计

总计

ZME210

余量

1.3-2.4
0.3-0.9
0.1-0.6
≤0.006
≤0.01

≤0.008

≤0.02
≤0.004

≤0.01

≤0.2
*其他元素指在本表中头列出的元素符号，但在本表中未规定极限数值含量的元素



	主要特性（包括密度、强度、硬度、延伸率、耐蚀性、粒度等，可剪裁。合金需列出密度及其计算过程）：
Mg -（1.3-2.4）Zn -（0.3-0.9）Mn - （0.1-0.6）Ce 合金，是具有较高塑性和中等强度的变形镁合金。该合金可采用半连续铸造方式或铁模浇注方式制备铸锭，可进行挤压、轧制和锻造等加工方式生产。

(1) 合金密度为1.85，g/cm3，计算过程如下：
密度的计算

元素

元素质量分数的最大极限/%

元素质量分数的
算术平均值/%

系数
（1/密度）

元素质量分数的
算术平均值×系数/%

密度/（g/cm3）

Zn

Mn

Ce

Cu

Si

Fe

Al

Ni
1.3-2.4

0.3-0.9

0.1-0.6

≤0.006
≤0.01
≤0.008
≤0.02

≤0.004
1.85

0.6

0.35

0.003

0.005

0.004

0.01

0.002
0.1411

0.1346
0.1214

0.1116
0.4292
0.1271
0.3705

0.1123
0.2610
0.0808

0.0425

0.0003
0.0021
0.0005
0.0037
0.0002
1/54.054%=1.850002

修约至1.85
小计
2.824
0.3911
Mg
97.18
0.5522
53.6628
合计

-

-

-

54.054
(2) 热挤压态棒材的室温力学性能（铸坯经420℃×10小时均匀化退火处理后，挤压制品为直径16mm棒材，挤压比为28.2，挤出速度10米/秒）

挤压温度温度/℃
抗拉强度/MPa

屈服强度/MPa

伸长率/%

屈强比
硬度/HV

340

370

400

430
314

303

297

290
287

267

254

237
19.2

21.6

21.9

19.4
0.92

0.88

0.85

0.82

70

67

63

61
（3）热挤压态棒材的热物理性能（铸坯经420℃×10小时均匀化退火处理后，挤压制品为直径16mm棒材，挤压比为28.2，挤出速度10米/秒）
挤压温度 /℃
340

370

400

430

比热容 /KJ/(kg·K)

1.029

1.057

1.057

1.046

热扩散系数 / cm2/s
67.82
68.78
69.76
67.47
热导率 / W/(m.K)
124.0
129.2
131.0

125.4
（4）热挤压板材的室温力学性能及各向异性指数 （铸坯经420℃×12小时均匀化退火处理后，挤压制品为3mm厚，90mm宽，挤压温度为420℃，挤压比21。IPA＝（2Xmax－Xmid－Xmin）/2Xmax×％）

取样方向
抗拉强度/MPa

屈服强度/MPa

伸长率/%

0°
248
149
18.4
45°
238
135
23.6
90°
240
137
11.6
IPA(%)
4.2
8.6
36.6


	用途及使用效果（请附产品实物图片及销售证明资料，如销售合同或贸易流水单据等。如有出口，请写出主要出口国别和出口量，可附页）：
该合金的特点： 具有良好的热加工塑性，可在较大的变形速率下完成热变形，从而降低热变形加工成本;可通过改变变形温度调整强度，同时保持较高的延伸率;热挤压板料的室温力学性能各向异性差异较小。


	牌号研制人员
	潘复生、彭建
	电话
传真
	023-67300077

13370717039
	单位盖章
	2015年2 月25 日


截止日期：2015年3月25日
