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                         行  业  标  准

YS /T XXXX－XXXX《废旧铅酸蓄电池铅膏》（审定稿）

编  制  说  明

1  任务来源及必要性

1.1 任务来源
行业标准YS/T XXXX－XXXX《废旧铅酸蓄电池铅膏》的制订项目由中国有色金属工业协会提出，于工信厅科[2013]102号文件列入2013～2014年度标准项目计划表，项目编号：2013-0349T－YS。该标准由全国有色金属标准化技术委员会负责归口，河南豫光金铅股份有限公司负责起草，参与起草单位有江苏春兴合金（集团）有限公司、湖北金洋冶金股份有限公司，任务计划于2014年完成。

1.2 标准编制的必要性

铅资源日已枯竭的今天，回收再生铅是铅工业可持续发展战略的重要组成部分。废旧铅酸蓄电池铅膏含铅高、利用价值高。目前我国对于废旧铅酸蓄电池铅膏没有统一的国家标准及行业标准，产品的综合利用符合国家所倡导的循环经济、环保发展方向，为规范废旧铅酸蓄电池铅膏的生产和贸易，合理利用有限资源，急需制定废旧铅酸蓄电池铅膏的行业标准。本次的标准制定填补了这方面的空白，为废旧铅酸蓄电池铅膏的产品要求、检验、标志、计量、包装、贮存、销售等提供标准，规范市场。

1.3 标准编制的意义和目的
我国将发展循环经济、实现可持续发展作为国民经济发展规划的重要内容，而废旧铅酸蓄电池铅膏的生产、加工和贸易是涉及有色冶炼的一个重要组成。

随着目前国内外铅产能的逐步增加，废旧铅酸蓄电池铅膏的产量也随之增长。随着废旧铅酸蓄电池铅膏冶炼技术的不断进步和日趋成熟，废旧铅酸蓄电池铅膏的销售交易量不断增加。因此废旧铅酸蓄电池铅膏的行业标准的出台是目前铅及副产品冶炼企业发展的需要，同时可以规范废旧铅酸蓄电池铅膏市场，为废旧铅酸蓄电池铅膏的要求、检验规则、标志、计量、包装、贮存和质量预报单以及合同（或订单）内容等提出了标准，具有重大意义。

本标准的制订实施，有利于推动我国有色金属冶炼行为的进一步规范，有利于贸易公平，实现经济效益与社会效益的同步提高，有着现实的意义。

2  标准的编制原则和依据

2.1  编制原则
    考虑到废旧铅酸蓄电池铅膏的成分、检验、加工和贸易特点，然后针对废旧铅酸蓄电池铅膏的成分、检验及贸易为主线进行编写，以突出不同步骤中的一般性原则，便于理解和使用。

2.2  编制依据

    本标准为有色金属行业推荐性标准，在GB/T13588—2006《铅及铅合金废料》标准中提及“铅灰”，即铅泥或铅膏，作了概念性的描述，没有做出具体的要求，也很容易与铅熔炼过程产出的烟灰概念混淆，因此制定本标准。本标准编制根据生产要求，以铅冶炼企业多年的生产知识、技能、经验积累为基础，结合当前国内外有色金属行业的先进管理和技术，借鉴了相关产品的检验、检测规范，根据下列与生产、检验、检测相关的法律、法规、技术标准等制订。

GB/T 1250  极限数值的表示方法和判定方法

GB/T8152   铅精矿化学分析方法

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T14262  散装浮选铅精矿取样、制样方法

GB 15603   常用化学危险废物贮存通则

GB/T 15098 危险货物运输包装类别划分原则

GB12463    危险货物运输包装通用技术条件
2.3  技术路线和工作步骤

2.3.1 技术路线

标准立项后，首先进行了编制策划，由豫光金铅股份有限公司科技发展部牵头组织，设立由生产单位、质检化验、生产管理和技术人员等组成的编制小组，明确人员职责，对项目组织、编写、工作进度等具体事项逐一安排、落实，制订了标准编制计划，确立了实施方案。

本标准的制订采用查阅技术文献、公司内部征集反馈意见等方式进行了标准资料的收集与整理工作。

2.3.2 工作步骤

本标准编制的具体工作步骤如下：

（1）进行标准编制工作的策划，制订工作计划，拟订标准框架；

（2）在豫光金铅股份有限公司及行业内企业进行现场调研，收集整理相关技术资料、法律法规、技术规范；

（3）编制标准草稿；

（4）内部意见征询；

（5）召开公司标准编制专题会议对草稿进行讨论；

3  标准编制的过程及主要工作内容

3.1  2014年5月成立《废旧铅酸蓄电池铅膏》行业标准起草小组，确定起草人名单并明确起草任务。

3.2  2014年5月组织技术人员进行资料收集、检验数据归纳和文献查阅工作，形成标准初稿。

3.3 公司内部召开标准编制专题会议对草稿进行讨论。

4  废旧铅酸蓄电池铅膏产品简介

4.1 废旧铅酸蓄电池铅膏性质
    废旧铅酸蓄电池铅膏是在废旧铅酸蓄电池分离过程中，铅酸蓄电池

 HYPERLINK "http://baike.baidu.com/view/1280386.htm" \t "_blank" 涂膏式极板或管式极板破碎分离混合搅拌形成的泥状物。颜色多为红褐色。

4.2 废旧铅酸蓄电池铅膏成分

            废旧铅酸蓄电池铅膏成分含量统计表

	序号
	化学成分%

	
	Pb
	As
	H2O

	1
	71
	0.35
	11.2

	2
	70.5
	0.27
	11.7

	3
	72
	0.41
	11.3

	4
	70.2
	0.26
	11.4

	5
	70
	0.28
	11.6

	6
	71.2
	0.30
	11.1


  注：以上数据为豫光金铅再生铅厂数据。

5  标准主要内容的确定

5.1  化学成分产品化学成分要求：

废旧铅酸蓄电池铅膏：Pb≥70%、As＜0.5%
5.2 废旧铅酸蓄电池铅膏水分要求

    因废旧铅酸蓄电池铅膏水份对取样检测以及内部生产的控制均有影响。同时，水份高的情况下影响生产的成本。建议控制在12%以内。

5.3 物理外观

    根据实际生产情况，废旧铅酸蓄电池铅膏经板框压滤后直接放料装运，没必要对粒度进行要求。建议不做粒度要求，只要求铅膏中不得有外来杂物，颜色一致。

5.4 化验方法的确定

5.4.1  废旧铅酸蓄电池铅膏的化学成分测定方法按照GB/T8152的规定进行。

5.4.2  废旧铅酸蓄电池铅膏的水分含量测定方法按照GB/T14262的分析方法执行。

5.4.3  废旧铅酸蓄电池铅膏的外观质量由目视检查

5.5 组批、取制样方法

5.5.1  废旧铅酸蓄电池铅膏应成批提交检验，每批应由同一生产时间的产品组成，批量不大于65t。

5.5.2  如需方同意，允许由多个生产批组成一个检验批，批量按需方要求执行。 

5.5.3  废旧铅酸蓄电池铅膏的取样方法按GB/T14262规定的程序和方法进行.化验水分时应用密封水分袋取样，取样后封袋口，以免水分散失。杂质检验频次由供需双方约定。

5.5.4 将所制样品分为三份：一份供方样，一份需方分析样，一份仲裁样。供方样或者需方样至少有一份保留备查，样品保存三个月。供方如对检验结果有异议，应在仲裁保存期内提出。 

5.6关于产品包装、运输、贮存的情况说明

5.6.1废旧铅酸蓄电池铅膏是有毒的危险物。用来包装的容器应具有一定的强度，以适应运输的要求。包装容器的材料不能造成任何泄露。包装物不得在用于其他包装。在运输过程中严禁暴漏在环境中，并有防雨、防雪设施。必须按照国际公约和国家法律、法规要求，用通用的符号、颜色、含义正确的标注，已警示其危险性。

5.6.2废旧铅酸蓄电池铅膏在运输：

1）必须作为危险废物运输。运输过程中应避免泄露事故的发生。

（2）运输者应如实填写与上报危险废物转移联单。

（3）运输工具必须安装卫星定位系统，以控制危险废物的运输过程。

（4）运输者可以从产生者或其他运输者手中接收废物并对其进行临时保存，保存期不得超过 10 天。

（5）运输单位必须具有危险废物运输资质。运输车辆必须具有采取应急措施的能力。

（6）运输单位必须具有对危险废物包装发生破裂、泄露或其他事故进行处理的能力。

（7）越境转移应遵守《控制危险废物越境转移的巴塞尔公约》的要求。国内转移应遵守《危险废物转移联单管理办法》及其他有关规定的要求。

（8）负责运输的司机应已通过培训，持有证明文件。

（9）载有废旧铅酸蓄电池铅膏的车辆在公路上行驶必须持有通行证。其上应证明废物的来源、性质、运往地点。在必要时须有单位人员负责押运工作。

（10）运输单位在运输前需作出周密的运输计划和行驶路线。

5.6.3产品贮存时：

①贮存点必须防雨，必须远离其他水源和热源。

②贮存点必须有耐酸地面隔离层。

③应具有空气收集、排气系统，用以过滤空气中的含铅灰尘和更新空气；

④应防止流失，最好采用防腐蚀、防渗漏硬质地坪或防腐蚀容器，同时设置挡水墙、排水沟和收集沉淀池。

⑤作为危险品贮存点，必须设立警示标志,只允许专门人员进入贮存设施。
6  关于采标情况

    本标准查到GB/T13588--2006相对应的产品标准。

7  下步工作

    根据标准讨论会意见，修改标准讨论稿，形成YS/T XXXX－XXXX《废旧铅酸蓄电池铅膏》（送审稿）。

                        《废旧铅酸蓄电池铅膏》行业标准起草小组

                                      二○一四年十二月                                      

