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前    言

本标准是按照GB/T 1.1－2009给出的规则起草的。
本标准由全国有色金属标准化技术委员会(SAC/TC243)提出并归口。

本标准负责起草单位：株洲冶炼集团股份有限公司。

本标准参加起草单位：红河锌联科技发展有限公司。
 本标准主要起草人： 
再生锌原料
1  范围

本标准规定了再生锌原料的要求、试验方法、检验规则及包装、运输和质量预报单、合同（或订货单）。
本标准适用于锌冶炼过程和镀锌过程中产生的锌渣，废锌电池，废涂层及钢铁烟尘等再生锌原料。主要用于回收金属锌及其他有价金属。
2  规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1506  锰矿石 锰量的测定 电位滴定法和硫酸亚铁铵滴定法

GB/T 8151.1－2012  锌精矿化学分析方法第1 部分:锌量的测定沉淀分离Na2EDTA 滴定法和萃取分离Na2EDTA 滴定法
GB/T 8151.3－2012  锌精矿化学分析方法 第3部分：铁量的测定  Na2EDTA滴定法
GB/T 8151.5－2012  锌精矿化学分析方法  第5 部分：铅量的测定  火焰原子吸收光谱法
GB/T 8151.11－2012  锌精矿化学分析方法  第11部分：锑量的测定 氢化物发生-原子荧光光谱法
GB/T 8151.15－2005  精矿化学分析方法  第15 部分：汞量的测定  荧光光谱法
GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判断
GB/T 12689.1－2010  锌及锌合金分析方法第1部分：铝量的测定铬天青S-聚乙二醇辛基醚-溴化十六烷基吡啶风光光度法CAS分光光度法和EDTA滴定法
GB/T 12689.3－2004  锌及锌合金化学分析方法 镉量的测定  

GB/T 12689.4－2004  锌及锌合金化学分析方法 铜量的测定 二乙基二硫代氨基甲酸铅分光光度法、火焰原子吸收光谱法和电解法
GBT12689.12－2004  锌及锌合金化学分析方法 铅、镉、铁、铜、锡、铝、砷、锑、镁、镧、铈量的测定 电感耦合等离子体-发射光谱
GB/T 14261  散装浮选锌精矿取样、制样方法
3 术语与定义

下列术语与定义适用于本标准：
3.1 浮渣和炉结物drosses and stove cinder
3.1.1 

浮渣drosses

在冶炼过程中由于造渣剂的加入而产生，组成为混合物，主要是锌及锌的氧化物，处理过的和未处理过的。
3.1.2 

炉结物stove cinder
在冶炼过程中产生，组成为混合物，主要是锌及锌的氧化物，处理过的和未处理过的。
3.2  废锌电池 waste zine battery
     用过了的废旧干电池。
3.3  废涂层  waste  paintcoat
     报废的含锌涂层。
3.4  钢铁烟尘  blast furnace dust and waste steel smoke dust
     炼钢、炼铁过程中产生的含锌烟尘。
4   产品分类

再生锌原料可以分为锌渣、废锌电池、废涂层、钢铁烟尘等。

4.1  化学成分
4.1.1  锌渣的种类及化学成分见表1。
表1      锌渣的化学成分    ％
	锌渣种类
	Zn
	Al
	Sb
	Cu
	Cl

	浮渣
	≤90
	≤2
	≤0.3
	≤0.3
	≤5

	炉结物
	≤85
	≤1
	≤0.1
	≤0.1
	≤9


4.1.2  废锌电池的种类及化学成分见表2。
表2     废锌电池的化学成分      ％
	电池种类
	Zn
	Mn     
	Cu
	Cl
	Fe
	K
	Cd
	Hg
	Pb

	碳性
	12～19
	≤69
	≤0.6
	≤10
	≤10
	－
	≤0.2
	≤0.025
	≤2

	碱性
	10～20
	≤65
	≤0.5
	－
	－
	≤10
	≤0.02
	－
	≤0.04


4.1.3  废涂层的化学成分见表3。
表3  废涂层的化学成分 %
	元素
	Zn
	Mg
	Fe

	含量
	60～70
	≤1.0
	≤5


4.1.4  钢铁烟尘的品级及化学成分见表4。

表4  钢铁烟尘的化学成分 %
	品级
	≥
	≤

	
	Zn
	Pb
	Fe
	F
	Cl

	一级品
	30
	1.0
	15
	0.2
	1.0

	二级品
	20
	1.5
	20
	0.5
	2.5

	三级品
	10
	2.0
	25
	1.0
	5.0


4.1.5  再生锌原料中不应混入外来杂物。同批再生锌原料应混匀。
5  试验方法

5.1  再生锌原料中氟、氯、钾量的测定由供需双方商定。
5.2  再生锌原料中锰量的测定按GB/T 1506的规定进行。
5.3  再生锌原料中锌、铁、铅、锑、汞量的测定分别按GB/T 8151.1－2012、GB/T 8151.3－2012、GB/T 8151.5－2012、GB/T 8151.11－2012、GB/T 8151.15－2012的规定进行。
5.4  再生锌原料中铝、镉、铜、镁量的测定按GB/T 12689.1－2004、GB/T 12689.3－2004、GB/T 12689.4－2004、GB/T 12689.12－2004的规定进行。
6  检验规则    

6.1  检查和验收

再生锌原料运到需方指定地点后，由需方技术监督部门验收；或运到双方认可的地点后，由合同约定方按本标准的规定进行验收。供方应确保产品质量符合本标准或合同（或订货单）的规定。
6.2  组批

再生锌原料应成批提交检验，每批由同一品种、同一品级的再生锌原料组成。火车运输以每车皮为检验批次，其他运输方式检验批次由供需双方商定。

6.3  取样和制样

6.3.1  再生锌原料锌渣和钢铁烟尘的取样方法按GB/T 14261的规定进行，其他再生锌原料的取样方法由供需双方商定。

6.3.2  锌渣和钢铁烟尘的制备按GB/T 14261规定进行，其他再生锌原料的制备由供需双方商定。

6.3.3  将所制样品分为四份：一份为验收分析样，一份为供方样，一份为需方样，一份为仲裁样。仲裁样保留三个月（国际贸易为六个月）。供需双方如对检验结果有异议，应在仲裁样保留期内提出。

6.4  检验结果的判定

6.4.1  数值修约及检验结果的判定按GB/T 8170的规定进行。

6.4.2  同一车内，发现再生锌原料颜色明显不一致或掺杂等则判该车（或该批次）不合格。

6.4.3  同一车内，发现不同品级混装，则按较低品级作为判定结果。
6.4.4  当供需双方对检验结果有争议时由供需双方协商解决。如需仲裁，由供需双方选择有仲裁资质的第三方机构进行仲裁，当仲裁结果与检验结果的误差在双方认可采用的方法规定的允许误差范围内（不超过所执行检验标准规定的再现性临界差），则以原检验结果为判定依据；当仲裁结果与检验结果的误差超出双方认可采用的方法规定的允许误差范围（所执行检验标准规定的再现性临界差），则以仲裁结果为最终判定依据。
7  包装、运输和质量预报单

7.1  再生锌原料为散装或袋装，袋装时每袋重量应基本一致。

7.2  再生锌原料用火车（船）或汽车运输，装完后，应将再生锌原料表面扒平。

7.3  再生锌原料运输过程中应有防雨、防水措施。

7.4  每批再生锌原料发运时应附质量预报单，注明：

a）供方名称；

b）产品名称；

c）化学成分；

d）重量；

e）车号；

f）发货日期和发货地点；

g）本标准编号。

8  合同（或订货单）内容

本标准所列再生锌原料的合同（或订货单）应包括下列内容：

a） 产品名称；

b） 化学成分；

c） 重量；

d） 本标准编号；

f） 其他。
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